INFORMACJA TECHNICZNO-HANDLOWA

MASA EPOKSYDOWA PLYNNY METAL

1. Opis

Profesjonalna, super twarda dwuskfadnikowa mas&sgpowa wypetniajco - klegca, wzmocniona widkner
strukturalnym. Charakteryzuje¢siwysola przyczepnécia (adhezi). Utworzona spoina jest odporna na wo
scieranie, wgkszas¢ rozpuszczalnikbéw oraz stabe kwasy i zasady. Sp@isiatwarda, nie kurczy ginie rozciga
i nie deformuje. Mana jg obrabi& mechanicznie (wiercenie, szlifowanie, gwintowaitye).

Sktadnik A zawieraywice epoksydow z dodatkiem pytu aluminiowego i widkna szklanego.

Sktadnik B zawiera utwardzacz aminowy.
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2. Wihasciwosci

Kolor kleju: metaliczny;

Kolor spoiny: metaliczny;

Konsystencja: wysokolepka, ggmgca ciecz;
Gesta¢: 1,28 kg/L;

Lepka¢ kleju: > 12000 mPa*s;

Czas otwarty: 0,5 h po zmieszaniu kleju;
Czas wsipnego wgzania: 4 h;

Czas petnego wrania: 24 h;

Wytrzymatéé na zginanie: 80 - 120 MPa;

Naprezenie zrywajce: 40 - 55 MPa;

Wytrzymatéé nasciskanie: 90 - 115 MPa;

Wydajna¢: 0,2 m?/L przy glbokasci wypetnienia 5 mm.

3. Zastosowanie

Produkt przeznaczony do wypetniania ubytkdw orgzénia ze sapi w réznych kombinacjachzelaza, stali
zeliwa i metali nieelaznych.

4. Sposob uycia

4.1. Przygotowanie powierzchni
Ocz¥ci¢ klejone powierzchnie z: rdzy "Odrdzewiaczem ddi staeliwa” DRAGON, usuaé pozostaléci
wymalowa "Zmywaczem farb i lakierow" DRAGON, od#ci¢ "Acetonem” DRAGON, zszorstkowa
delikatnie papierertiernym oraz usust kurz i brud.

4.2. Narzdzia
Uzywa¢ tacki i topatki dojczonych do kompletu kleju.

4.3. Temperatura podczas wykonywania prac
Prace prowadgiw temp. powyej +5°C (temp. powietrza, poci® oraz klejonych elementow).

4.4. Zalecenia
Wycisrg¢ z tub jednakowe ikei obu sktadnikow A i B. Doktadnie wymieszaz do uzyskania jednorodngj
masy. Przygotowan mag nanig¢ na uszkodzan powierzchng i pozostawé do zwhzania. Przed
stwardnieniem spagrmozna wygtadzt szpachelk lub nazem uprzednio zwionym wod.

4.5. Czyszczenie nagdzi i zabrudzonych elementow
Zabrudzone na¢rzia i $wieze plamy czyci¢ "Rozcieiczalnikiem do wyrobéw epoksydowych” DRAGON.
Po zaschetiu mag mazna usug¢ tylko mechanicznie.

4.6. Rozciagiczanie kleju
Nie zaleca sirozcieiczania masy.
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4.7. Ograniczenia i uwagi
Nalezy szczegolnie uwaé aby nie pomyli naketek. Wigzanie masy mma przyspieszy ogrzewajc
pohkczenie cieptym powietrzem. Spoina ey poddawana dalszej obrébce po 24 godzinach. Kéeywmjze
w temperaturze pargj +5°C.

5. Gramatura

Kod towaru Gramatura Typ opakowania
DMEPMO018/BL 2*18 ml tuba blistrowana

6. Okres waznosci
1 rok

7. Uwagi

Warunki transportowania i magazynowania:
Transportowd i przechowywa w szczelnie zamkgiym, oryginalnym opakowaniu w temp. od 0 °C do ‘80
Chroni przed dziémi.

Pozostate uwagi:

W trakcie prowadzenia prac oraz po ich zakeniu pomieszczenie najeintensywnie wietrz§, az do zaniku
charakterystycznego zapachu. Nie klei PP, PE, PPratukt nie jest mgskonstrukcyjm, nie jest przeznaczony ¢
przenoszenia znacznych negmn. Przed zastosowaniem sprawiddkiatanie kleju na klejone elementy.

Mieszanina ta spetnia kryteria klasyfikacji jakaeinézpieczna zgodnie z rozpguizeniem dyrektywy 1999/45/WE Parlamentu Europefgkii Rady)
z dnia 31 maja 1999 r. w sprawie zblia przepiséw ustawowych, wykonawczych i admiacstinych Pastw Cztonkowskich odnogeych s¢ do
klasyfikacji, pakowania i etykietowania preparatdiebezpiecznych, w zwiku z czym jest dla niej spaidzona karta charakterystyki zgodr
z Rozporzdzeniem (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskidgady z dnia 18 grudnia 2006 roku w sprawie regeji, oceny, udzielania zezwdlg
i stosowanych ograniczen zakresie chemikaliow (REACH), utworzenia Eurai@j Agencji Chemikaliow, zmieniage dyrektyw 1999/45/WE oraz
uchylapce rozporzdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozpgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowaielyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektyw]
Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/H.
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