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Nazwa projektu: Wprowadzenie na rynek nowych rozciericzalnikéw opracowanych w oparciu o
zlecone prace B+R.

Zapytanie ofertowe dla zaméwienia publicznego

Dostawa linii automatycznych do konfekcji wraz z urzadzeniami towarzyszacymi — 2 kpl
zgodnie z ponizszym:

-Linia automatyczna do konfekcji do opakowar o pojemnosci od 100 ml do 1000 m! wraz z
urzgdzeniami towarzyszacymi,
- Linia automatyczna do konfekcji do opakowan o pojemnosci od 2,5 L do 20 L wraz z
urzadzeniami towarzyszgcymi.

Rodzaj zaméwienia: dostawy

Skrocony przedmiot zaméwienia:

Przedmiotem zapytania jest wykonanie dwéch linii automatycznych do konfekcji wraz
z urzadzeniami towarzyszgcymi, dostosowanych do konfekcji w opakowania metalowe,
z tworzyw sztucznych oraz ze szkfa, 0 pojemnosci 100 ml 1000 ml (,linia matych objetosci”)
oraz2,5 L —20 L (,linia duzych objgtosci”), wyposazonych w modut etykietowania, zamykania,
pakowania (,linia matych objetosci”) oraz inne urzadzenia towarzyszace (stoty podawcze,
orientatory itp.) konieczne do poprawnego funkcjonowania linii.

1. DANE ZAMAWIAJACEGO:

DRAGON POLAND Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spotka komandytowa,
ul. Powstania Listopadowego 14,

30-298 Krakow,

NIP: 677-237-20-06,

Regon: 122707541,

KRS: 0000438759

2. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
2.1) Cel zamoéwienia:

Dostawa linii automatycznych do konfekcji wraz z urzadzeniami towarzyszacymi — 2
kpl dla celéw umozliwienia precyzyjnego dozowania mieszanin uzyskanych w trakcie
pracy instalacji mieszalnikéw oraz hermetyczne zamykanie opakowan.

2.2) Opis przedmiotu zaméwienia publicznego:

Linia automatyczna do konfekeji do opakowar o pojemnosci od 100 ml do 1000 mi
wraz z urzagdzeniami towarzyszgcymi:

- w skiad linii muszg wchodzi¢ nastepujgce moduty: modut etykietowania, modut
napetniania, modut zamykania, modut pakowania, poszczegélne moduty moga byé
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zrealizowane jako osobne urzadzenia lub jako monobloki integrujgce dwa lub wiecej
modutow;

- wydajnos$¢ oczekiwana linii konfekcyjnej (komplet) — 4000 szt opakowarn 500 ml ze
szkta/h;

- linia musi by¢ dostosowana do napetniania okragtych opakowari szklanych, z
tworzywa sztucznego i metalowych mieszaninami zawierajgcymi zwigzku organiczne z
grup terpendw, alkoholi, ketondw, estrow, weglowodoréw, w tym z mieszaninami
wymienionych z wodg, $rodkami powierzchniowo czynnymi itp.:

- linia musi umozliwia¢ dozowanie objetosci cieczy (1) nie wiecej niz 100 ml (minimalna
objetos¢ dozowania) oraz (2) nie mniej niz 1000 ml (maksymalna objeto$é dozowania),
z doktadnoscia wymagang Ustawg o towarach paczkowanych (Dz.U. 2009 nr 91 poz.
740);

- linia musi by¢ dostosowana do zamykania opakowan zakretkami z tworzywa
sztucznego lub zamknigciami weiskanymi, w tym do zamykania opakowan zakretkami
lub zamknigciami zgodnymi z wymaganiami okreslonymi Rozporzadzeniem Ministra
Zdrowia z dnia 11 czerwca 2012 r. w sprawie kategorii substangji niebezpiecznych
i mieszanin niebezpiecznych, ktérych opakowania wyposaza sie w zamkniecia
utrudniajgce  otwarcie przez dzieci iwyczuwalne dotykiem ostrzezenie
0 niebezpieczenstwie (Dz. U. poz. 688) z pdZniejszymi zmianami;

- linia musi pozwala¢ na konfekcjonowanie opakowan cylindrycznych; nalezy
przewidzie¢ mozliwos¢ rozbudowy linii o konfekcjonowanie opakowar: prostokatnych;
w ofercie nalezy przedstawi¢ warunki rozbudowy linii, rozbudowa nie jest przedmiotem
oferty;

- modut nalewania i zamykania musi by¢ dostosowany do wymagan wykonania
przeciwwybuchowego (ATEX) strefa IIA klasa temperaturowa T3;

- modut etykietowania musi umozliwia¢ wymiang roli etykiet bez przerwy w pracy;

- modut etykietowania musi umozliwi¢ poprawne etykietowanie opakowan
cylindrycznych etykietg o diugosci réwnej diugosci rozwinigcia walca pobocznicy.

- modut etykietowania musi umozliwia¢ prace przelotowa, bez etykietowania
opakowan;

- modut napetniania musi zapewnia¢ pracg z produktami pienigcymi sie, proces
nalewania musi by¢ prowadzony w sposéb zabezpieczajacy przed Zanieczyszczeniem
zewnetrznej powierzchni opakowan produktem:;

- dziatanie modutu zamykania nie moze prowadzi¢ do niekontrolowanego
wydostawania sig¢ produktu z opakowania na powierzchnie zewnetrzng opakowania;

- modut nalewania i zamykania musi by¢ wyposazona w pulpit sterowniczy w
wykonaniu przeciwwybuchowym (ATEX), pulpit obu urzgdzeri moze by¢ zintegrowany;

- linia musi by¢ dostosowana do integracji z urzgdzeniami nastepnymi tj. urzadzeniami
umozliwiajgcymi automatyczne formowanie palet i nastepnymi;
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- szafa sterownicza powinna znajdowac sie poza strefg wybuchowa, ukiad sterowania
stanowiska powinien umozliwia¢ zintegrowanie z uktadami sterowania innych
elementow systemu, zaréwno objetych jak i nieobjetych niniejszg oferta;

- Uktad sterowania powinien pozwala¢ na wymiang informacji z nadrzednym systemem
ERP;

- elementy bezpieczerstwa, armatura rgczna, orurowanie i okablowanie potrzebne do
zrealizowania zamierzenia w tym elementy wymagane do zasilenia urzadzen z
rozdzielnicy elektrycznej wraz z wymaganymi prawem schematami.:

- tasmociggi buforowe i inne urzadzenia organizujgce przeptyw opakowar.

Linia automatyczna do konfekciji do opakowan o pojemnosci od 2.5 L do 20 L wraz z

urzgdzeniami towarzyszgcymi:

- w skiad linii muszg wchodzi¢ nastepujace moduty: modut etykietowania, modut
nalewania, modut zamykania, poszczegdlne moduty moga byé zrealizowane jako
osobne urzadzenia lub jako monobloki integrujgce dwa lub wiecej modutéw:

- wydajnos$¢ oczekiwana linii konfekcyjnej (komplet) — 1500 szt opakowan 5 L z
tworzywa/h;

- linia musi by¢ dostosowana do napetniania opakowar z tworzywa sztucznego i
metalowych mieszaninami zawierajgcymi zwigzku organiczne z grup terpenow,
alkoholi, ketonow, estréw, weglowodoréw, w tym z mieszaninami wymienionych z
wodg, sSrodkami powierzchniowo czynnymi itp.;

- linia musi umozliwia¢ dozowanie objetosci cieczy (1) nie wigcej niz 2,5 L (minimalna
objetos¢ dozowania) oraz (2) nie mniej niz 20 L (maksymalna objetoéé dozowania), z
doktadno$cig wymagang Ustawg o towarach paczkowanych (Dz.U. 2009 nr 91 poz.
740);

- linia musi by¢ dostosowana do zamykania opakowan zakretkami z tworzywa
sztucznego lub zamknigciami weiskanymi, w tym do zamykania opakowan zakretkami
lub zamknigciami zgodnymi z wymaganiami okre$lonymi Rozporzadzeniem Ministra
Zdrowia z dnia 11 czerwca 2012 r. w sprawie kategorii substancji niebezpiecznych
i mieszanin niebezpiecznych, ktérych opakowania wyposaza sie w zamkniecia
utrudniajgce  otwarcie przez dzieci iwyczuwalne dotykiem ostrzezenie
0 niebezpieczenstwie (Dz. U. poz. 688 z pbzniejszymi zmianami):

- linia musi pozwala¢ na konfekcjonowanie opakowan cylindrycznych oraz
prostokatnych;

- modut nalewania i zamykania musi by¢ dostosowany do wymagan wykonania
przeciwwybuchowego (ATEX) strefa IIA klasa temperaturowa T3;

- modut etykietowania musi umozliwi¢ etykietowanie opakowan cylindrycznych co
najmniej jedng etykietg oraz opakowan prostokatnych dwoma etykietami (etykietg i
kontretykietg) aplikowanymi niezaleznymi glowicami etykietujacymi:
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- modut napetniania musi zapewniaé prace z produktami pienigcymi sie, proces
nalewania musi by¢ prowadzony w spos6b zabezpieczajgcy przed zanieczyszczeniem
zewnetrznej powierzchni opakowan produktem;

- dziatanie modutu zamykania nie moze prowadzi¢ do niekontrolowanego
wydostawania sie produktu z opakowania na powierzchnie zewnetrzng opakowania;

- modut nalewania i zamykania musi byé wyposazona w pulpit sterowniczy w
wykonaniu przeciwwybuchowym (ATEX), pulpit obu urzadzen moze by¢ zintegrowany;

- linia musi by¢ dostosowana do integracji z urzgdzeniami nastepnymi tj. urzadzeniami
umozliwiajgcymi automatyczne formowanie palet i nastepnymi;

- szafa sterownicza powinna znajdowac sie poza strefg wybuchowsg, uktad sterowania
stanowiska powinien umozliwiaé zintegrowanie z uktadami sterowania innych
elementéw systemu, zaréwno objetych jak i nieobjetych niniejszg oferta;

- uktad sterowania powinien pozwala¢ na wymiang informacji z nadrzednym systemem
ERP. Preferowana jest transmisja TCP;

- elementy bezpieczenstwa, armatura reczna, orurowanie i okablowanie potrzebne do
zrealizowania zamierzenia w tym elementy wymagane do zasilenia urzadzen z
rozdzielnicy elektrycznej wraz z wymaganymi prawem schematami. ;

- taSmociggi buforowe i inne urzadzenia organizujgce przeptyw opakowan.

Wszystkie elementy majgce kontakt z konfekcjonowanym produktem powinny by¢ wykonane
ze stali nierdzewnej przynajmniej 1,4301 (AISI 304), preferowane jest wykonanie ramy
urzgdzenia ze stali nierdzewnej.

Oferta musi obejmowa¢ wykonanie prac montazowych: montaz linii automatycznych do
konfekcji do opakowarn o pojemnosci od 100 ml do 1000 ml oraz opakowan o pojemnosci od
2,5 L do 20 L wraz z odpowiednimi urzgdzeniami towarzyszgcymi oraz prace rozruchowe -
sprawdzenie poprawnoséci dziatania uktadu.

2.3) Wspolny Stownik Zamoéwien:
Kod CPV: 420000006
Nazwa kodu CPV: Maszyny przemystowe

2.4) Harmonogram realizacji zamoéwienia:

Zamoéwienie powinno zostac zrealizowane w terminie od dnia 15 stycznia 2017 r. do dnia 31
marca 2017 r. Czas montazu nie moze by¢ diuzszy niz 6 tygodni (42 dni kalendarzowe). Termin
dostawy i montazu moze ulec zmianie (wydtuzeniu o maksymalnie 12 miesiecy) w przypadku
zmian w realizacji inwestycji budowlanej. Zmiana terminu dostawy nie moze byé powodem
Zmiany ceny.

2.5) Miejsce realizacji zamowienia:
Wojewoddztwo: matopolskie

Powiat: krakowski

Ulica: rtm. Witolda Pileckiego 5
Miejscowos¢: Skawina (32-050)
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WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU DOKONYWANIA
OCENY SPELNIANIA TYCH WARUNKOW

3.1) Wiedza i doswiadczenie

Co najmniej 5-letnie doswiadczenie w produkcji lub sprzedazy maszyn chemicznych.
Opis sposobu dokonywania oceny spetniania tego warunku: stosowne o$wiadczenie
0 spetnieniu wymaganego warunku.

Dokumentacja Oferenta potwierdzajgca 5-letnie doswiadczenie w produkgiji lub sprzedazy
maszyn chemicznych.

3.2) Dodatkowe warunki

1.0ferta winna by¢ ztozona w walucie PLN w wartosci netto oraz zgodnie z wzorem
zatgcznika nr1. Cena okreslona w ofercie powinna obejmowaé wszystkie koszty
niezbgdne do prawidtowej realizacji przedmiotu zamowienia w tym upusty i rabaty.

2. Oferta wraz zatgcznikami winna by¢ sporzadzona w jezyku polskim, trwatg i czytelng
technikg, wypetniona i parafowana w catosci oraz podpisana przez osobe upowazniong do
reprezentowania Oferenta.

3. Oferent poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

4. Kazdy Oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte, w ktdrej moze by¢ zaproponowana tylko
jedna cena.

5. Rozliczenie transakcji nastepowaé bedzie przelewem na konto wskazane na fakturze w
ciggu 30 dni od dnia otrzymania przez Zamawiajgcego prawidtowo wystawionej faktury
przez Wykonawce, na podstawie bezusterkowego protokotu odbioru koricowego
podpisanego przez Wykonawce. Dopuszcza sie mozliwo$¢ udzielania zaliczek na poczet
transakcji na warunkach okreslonych w umowie z Oferentem jednakze w tgcznej kwocie

nie przekraczajgce;j 90 % wartosci netto zaméwienia.
6. Warunki dostawy: DDP (Incoterms 2015), montaz w miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego.

7. Do kazdej linii musi by¢ dotgczona petna dokumentacja sktadajgca sie miedzy innymi z:
- Rysunku zestawieniowego,

- Dokumentacji Techniczno-Ruchowe;j,

- Certyfikatéw ATEX;

- innych dokumentéw wymaganych prawem (Swiadectw, certyfikatéw, dopuszczeni itp.)
do dopuszczenia do uzytkowania.

3.3) Lista dokumentéw/oswiadczern wymaganych od Wykonawcy

1. Formularz oferty — zatgcznik 1.

2. Dokumenty rejestracyjne Firmy: NIP, Regon, KRS lub Zaswiadczenie o wpisie do
ewidencji dziatalno$ci gospodarczej.

3. OsSwiadczenie, o ktérym mowa w pkt. 3.1) wraz z listg dostaw zrealizowanych
w ostatnich 5-ciu latach.

4. Dokumenty, o ktoérych mowa w pkt 3.2) ppkt 7.

Opis sposobu dokonywania oceny spetniania tego warunku: przestanie w/w dokumentéw
w formie elekironicznej na adres skrzynki e-mailowej: technolog@dragon.com.pl oraz
ewa.requcka@dragon.com.pl lub w siedzibie Firmy w zamknietej kopercie

KRYTERIA OCENY OFERT \A




4.1) cena — 70 pkt
Warto§¢ oceny dla kryterium 1 zostanie dokonana wg wzoru:
Liczba punktéw za kryterium 1 = (najnizsza oferowana cena / oferowana cena) x 70

4.2) okres gwarancji — 15 pkt
Wartos¢ oceny dla kryterium 2 zostanie dokonana wg tabeli:

Liczba punktow za kryterium 2 Kryterium 2

0 pkt brak gwaranc;ji

5 pkt gwarancja do 1 roku wigcznie
10 pkt gwarancja do 2 lat wigcznie
15 pkt gwarancja powyzej 2 lat

4.3) szybkos¢ reakcji serwisowej — 15 pkt:
Warto¢ oceny dla kryterium 3 zostanie dokonana wg tabeli:

Liczba punktéw za kryterium 3 Kryterium 3

0 pkt brak serwisu

5 pkt Serwis zapewniony pézniej niz 7 dni od zgtoszenia
10 pkt Serwis zapewniony do 7 dni od zgtoszenia

15 pkt Serwis zapewniony do 24 godz. od zgtoszenia

Catkowita liczba punktéw = Liczba punktéw kryterium 1 + Liczba punktéw za kryterium 2 +
Liczba punktow za kryterium 3

Oferta wygrywajgca to taka, ktéra uzyska najwigksza catkowitg liczbe punktéw wynikajgcg z
powyzszego Wzoru.

5. ZMIANA UMOWY

Nie przewiduje si¢ wprowadzania zmian w umowie o udzielenie zamoéwienia publicznego, za
wyjgtkiem zmian nieistotnych, tzn. nie wptywajgcych na kryteria oceny ofert (np. zmiana
dotyczgca danych adresowych stron umowy).

6. ADRES STRONY INTERNETOWEJ, NA KTOREJ ZAMIESZCZONO OGtOSZENIE:
www.dragon.com.pl

7. FORMA SKtADANIA OFERT:

Oferty sktadane sg z zachowaniem formy pisemnej.

Adres e-mail, na ktéry nalezy wysta¢ oferty: technolog@dragon.com.pl oraz
ewa.regucka@dragon.com.pl lub w siedzibie Firmy w zamknietej kopercie.

8. TERMIN | MIEJSCE SKtADANIA OFERT: do dnia 30.11.2016 r. do godziny 23.59.59 na
skrzynki e-mailowe podane w pkt 7 w postaci zatgcznika nr 1.

Miejsce i termin:

Oferty, ktére wptyng po terminie nie zostang uwzglednione.

9. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA;
Okres w dniach: 100 dni kalendarzowych od ostatecznego terminu sktadania ofert

10. POWIAZANIA OSOBOWE LUB KAPITALOWE
W celu uniknigcia konfliktu interesow zaméwienia publiczne, udzielane przez Zamawiajgcego,
nie mogg by¢ udzielane podmiotom powigzanym z nim osobowo lub kapitatowo. Przez
powigzania kapitatowe lub osobowe, o ktérych mowa powyzej, rozumie sie¢ wzajemne
powigzania migdzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w
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imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci
zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy, a
wykonawcg, polegajgce w szczegéinosci na:
a) uczestniczeniu w spéitce jako wspélnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,
b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatdéw lub akgj,
c) pemieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w
linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

11. OSOBY WYZNACZONE DO KONTAKTU Z WYKONAWCAMI W SPRAWIE ZAPYTANIA
OFERTOWEGO: Grzegorz Kostecki, tel. 661 990 140.

Uwaga: kontakt telefoniczny wylgcznie w godzinach pracy Zamawiajacego, tj. od

poniedziatku do pigtku w godz. 7:00 do 15.00 na numer podany powyze;j.
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