INFORMACJA TECHNICZNO-HANDLOWA

KLEJ MONTAZOWY LUSTRA

1. Opis

Gotowy do uzycia klej o konsystencji pasty. Tworzy wytrzymata i elastyczna spoing o doskonatej
przyczepnosci do wszystkich typowych podtozy w budownictwie. Nie powoduje reakcji z powierzchnia
typowych luster.

2. Wilasciwosci

Kolor kleju: bezowy;

Kolor spoiny: bezowy;

Konsystencja: pasta;

Gestosc: 1,33+ 0,05 kg/L;

Czas otwarty kleju: 15 minut;

Czas wstepnego wigzania: 2h;

Czas pelnego wigzania: 48 h;

Wydajnosé: 1,4 - 2,8 m¥L w zaleznosci od rodzaju i porowatosci podloza;

Wiasciwosci spoiny: elastyczna, wodoodporna o doskonatej przyczepno$ci do
wszystkich typowych podtozy w budownictwie;

Odpornosé¢ spoiny na temperature: od -15°C do +60 °C.

3. Zastosowanie

Produkt przeznaczony do klejenia luster i elementow szklanych do porowatych podlozy tj. betonowych,
cementowo-wapiennych, gipsowych, gipsowo-kartonowych, tynku, plyt widérowych, pils$niowych,
kompozytowych. Moze by¢ stosowany do klejenia ptytek ceramicznych, paneli i listew przysufitowych
styropianowych oraz materiatéw izolacyjnych.

Do klejenia luster o wrazliwej warstwie srebrzankowej oraz na podtoza nieporowate stosowaé klej Dragon
,Power Hybrydowy” (prosz¢ o ustalenie ostatecznej nazwy naszego nowego produktu).

4. Sposob uzycia

4.1. Przygotowanie powierzchni

Przed przystapieniem do klejenia nalezy dokladnie oczysci¢ klejone powierzchnie. Pozostatosci starych
wymalowan usuna¢ "Zmywaczem farb i lakierow" DRAGON, odtlusci¢ "Acetonem” DRAGON,
usunac¢ brud i kurz oraz w miar¢ mozliwosci wyrownac. Klejone powierzchnie powinny by¢ suche.

4.2. Narzedzia

Klej naktadaé poprzez krociec dozujacy dotaczony do kartusza. Prace prowadzi¢ w temp. od +5 °C do
+30 °C (temp. powietrza, podtoza oraz klejonych elementow).

4.3. Zalecenia

Odcia¢ koncowke i zatozy¢ krociec dozujacy. Klej naktada¢ punktowo lub pionowymi pasmami co ok.
5 cm na powierzchni¢ lustra. Klejone powierzchnie ztaczy¢ i mocno docisnaé lustro do podtoza. Na
czas schnigcia przymocowac¢ lustro do podtoza np. taSma (nie zamykajac przy tym obwodu, aby tasma
nie stanowita uszczelki blokujacej odparowanie rozpuszczalnika i wigzanie kleju). Duze i cigzkie lustra
nalezy unieruchomi¢ do czasu pelnego utwardzenia kleju np. poprzez podparcie. Lustro mozna
pozycjonowaé bez odrywania przez ok. 10 minut od natozenia kleju. Pelng wytrzymatos¢ spoina
uzyskuje po 48 godzinach (po tym czasie mozna usungé podpory i tasmy). Do czasu pelnego
utwardzenia chroni¢ spoing przed woda.

4.4. Czyszczenie narzedzi i zabrudzonych elementow

Zabrudzone narzedzia i $wieze plamy czysSci¢ "Denaturatem™ DRAGON. Zaschnigty klej mozna usunaé
jedynie mechanicznie.
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4.5. Rozcienczanie kleju
Nie zaleca si¢ rozcienczania kleju.
4.6. Ograniczenia i uwagi

Nie gruntowaé¢ powierzchni, do ktorej bedzie przyklejane lustro. W razie watpliwosci sprawdzic¢
odpornoé¢ lustra na dziatanie kleju. Nie stosowaé kleju do luster do przyklejania metalowych uchwytow
lustra, mozna do tego celu uzy¢ "Klej epoksydowy uniwersalny" DRAGON.

5. Gramatura

Kod towaru Gramatura Typ opakowania
DKLUO050/BL/PL-BG-LT-RO-RU 50 ml tuba
DKML300 300 ml kartusz

6. Okres waznoS$ci

2 lata

7. Uwagi

Warunki transportowania i magazynowania:
Produkt transportowac i przechowywaé w szczelnie zamknigtym, oryginalnym opakowaniu w temperaturze
0d 0 °C do +30 °C. Chroni¢ przed dzie¢mi.

Pozostate uwagi:
Nie stosowa¢ do klejenia szkta lakierowanego, luster epoksydowych, PE, PP, PTFE i wszystkich typow

luster do mokrych podtozy. Nie gruntowac¢ powierzchni, do ktorej bedzie przyklejane lustro. Zaleca si¢
wykonanie proby na matej powierzchni lustra. Unika¢ naktadania warstwy kleju o zbyt duzej grubosci.
Stosowaé z dala od ognia przy sprawnie dziatajagcej wentylacji. W trakcie prowadzenia prac oraz po ich
zakonczeniu pomieszczenie nalezy intensywnie wietrzy¢ az do zaniku charakterystycznego zapachu. Nie
stosowa¢ Kleju montazowego do luster do przyklejania uchwytoéw do lustra. Do tego celu zaleca si¢
zastosowac Klej uniwersalny epoksydowy DRAGON.

Mieszanina ta spehia kryteria klasyfikacji jako niebezpieczna zgodnie z rozporzadzeniem dyrektywy 1999/45/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 31 maja 1999 r. w sprawie zblizenia
przepisow ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszacych sig¢ do klasyfikacji, pakowania i etykietowania preparatow Niebezpiecznych, w zwigzku z czym
jest dla niej sporzadzona karta charakterystyki zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 roku w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace
rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i
2000/21/WE z p6zniejszymi zmianami.
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